
Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение 

«Мамадышский политехнический   колледж» 

 

 
 

 

                                                                                          УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по ТО 

____________ Файзреева В.В. 

«       »  _______            2023 г. 
 

 

 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  ПМ.03 

Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 

По ППКРС 15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Мамадыш 

2023 



 Фонд оценочных средств разработан на основе рабочей программы и 

Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично-механизированной сварки (наплавки), приказ Министерства 

образования и науки приказ № 50 от 29 января 2016 г. (Зарегистрировано в 

Минюсте России приказ № 41197 от 24.02.2016) 

 

 

 

Обсуждена и одобрена на заседании  

предметно-цикловой комиссии 

преподавателей и мастеров 

производственного обучения 

профессиональных дисциплин 

       Протокол  №__________ 

    «______»_______________2023г.  

 

     Председатель ПЦК: ________/Г.Л. Ломака/  

          (подпись,  инициалы  фамилия) 

 

  

Разработчик: Салихов Рустем Робертович, преподаватель 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ПМ 03 «Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе» 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе 

ПК 3.1. 
Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) неплавящимся электродом в 

защитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) неплавящимся электродом в 

защитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном 

газе различных деталей. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки  

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста  

ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки  

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки)  

неплавящимся электродом в защитном газе для выполнения сварки; 



- ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в  

защитном газе различных деталей и конструкций. 

Уметь - проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной  

дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки  

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- выполнять ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся  

электродом в защитном газе различных деталей и конструкций во всех  

пространственных положениях сварного шва. 

Знать - основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных  

соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой)  

неплавящимся электродом в защитном газе, и обозначение их на 

чертежах; 

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой  

сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки  

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для ручной  

дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе,  

назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов,  

правила их эксплуатации и область применения; 

- основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации  

сварочной дуги (сварочные осцилляторы); 

- правила эксплуатации газовых баллонов; 

- техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся  

электродом в защитном газе для сварки различных деталей и конструкций  

во всех пространственных положениях сварного шва; 

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их  

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке)  

неплавящимся электродом в защитном газе. 

 

 
 

 

 

 


